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DIRECTION DEPARTEMENTALE DE L’EQUIPEMENT, VENDEE
SEA BUOYS – FRANCE

Bouée verte:
Système duplex galvanisation à chaud

Au-dessus de la ligne de flottaison:
Galvanisation à chaud 80 µm
Galvalu décapage 
2c Pu Plastilaque 2 couches

Sous la ligne de flottaison:
Galvanisation à chaud 80 µm
Galvalu décapage
Epoxy Plastitar 1 couche

Ces deux bouées maritimes ont été immergées dans l’Océan Atlantique pendant 4 ans. 
La bouée jaune, en acier doux, traitée au Zinga, a été comparée à la bouée verte qui était 
galvanisée par le procédé traditionnel de trempage à chaud. 
Les deux bouées avaient reçu le même type et la même épaisseur de peinture de finition. 
Mais la bouée galvanisée à chaud avait dû subir un traitement préalable pour un bon 
accrochage de la couche de finition.

Conclusion de ce test: la bouée traitée au Zinga ne montrait aucune trace de rouille, 
mais celle galvanisée à chaud était sévèrement corrodée en plusieurs endroits. 

Bouée jaune:
Système duplex ZINGA 

Au-dessus de la ligne de flottaison:
ZINGA 1 x 80 µm
2c Pu Plastilaque 2 couches

Sous la ligne de flottaison:
ZINGA 1 x 80 µm 
Epoxy Plastitar 1 couche

Système: 

ZINGA® Galvanisation à chaud

rouille

Seulement 
contamination
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Voici la lettre d’attestation de la Direction 
Départementale de l’Equipement de la Vendée, 
confirmant l’excellent comportement du Zinga en 
comparaison à la galvanisation à chaud.
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